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Rocherehoanirag gem. § 43 Abs. 1 Satz 1 PatG ist gestellt 
Prufungrantraggem. S44PatGistoestellt -'^^ 

Zum Herstenen einer mit einem anderen FOIIaas als Luft 
gefUllten Isolierpiasschelbe ertolgt das ZuSimm^nl^en S 
Emzelgl^scheibgn (ie. 19) mil dam Ab8tandsrX^«?Coffn 

gefom ist Die Vomchtung zur DurchfOhruno dieses Vertaiv 
rTpr^^MI'ir^""^ r > ^« aufein^deatr^wlS- 
^ H»/!- f^-.^^""^ «<te die Bnzelglasscheiben (18. 
19) und der auf erner dieser Einzelglasscheiben M9) alva; 

das FQI^as uber einen im oberen Qereich anaeordneten 

SndSfKa^'gS!*"'^"^ 
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^A^inel<ieVj=* Vereinigt« Glaswerke GmbH, Sloo Aachen • 



VeYfahreri ruf Wstellung v^on gasgefUllten Iso^, . ' 
lierglaseinheiVen und; Vorrichtung zur DurchfuhTung, 
des Yerfahrens ^ ^ ^' / * 



Pateritanspriiche 

Q Verfahren znr Hcrstelluns von ga.geCOUten IsoHar- 
y glaselnheiten aus mindestens «ei Glasscheiben. die , 
l«„gs der Randbereiche Ober einen Abstand.haltorah- 
„.„ unter BUdung eines Zwischenraums mitei.ander 
vexbunden sind, d a d u r c h E « ^ » " " " 
, e i c h n e t . daB Mn das GaS wUhrend der Men- 
age bzw. .Zusa™..nbau. dcr -iteloander ^" 
vertindenden Glasschelben In den zwlschen dxesen ge- 
bildeten Zwischenraum einleitet. 

2 Verfahren irach Anspruch 1, dadurcn g« 
da« .an das g.sdlchte VerschlleBen 
(18. 19) mit dem Abstandshalteratoen (2°) 4""" 
Aut^inanderpresson der Scheiben auf do« mxt einer 
- elastischen Klebstoffmasse versehenen Abstandshal- 

torah«n in einer Gas- Oder r.asgc«,lschatmosphare vor 

ninunt. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafi man das gasdichte VerschlieCen der Isolier- 
glaseinheit durch Aufpressen (siner Glasscheibe (18) auf 
eine vorgefert igte Einhelt a^^ (19) 
mit einem aufgekl^bten A^^^ (2o) in 

einer Isaliejrga^atmo'j^^ 

-^C'^4#i WeVfahreri; ;riap denfetAri^p rtiti 3t ; dadiurch^ekenn-:;^:^^ 

/ >;^:{/^eichnet ,< . Gas: .raua : dpin^^^^^ ' v^Vy 

''.^VZ^!'^'^^f9^9^ jabzieht ^^^^ ztirticlji^ft^^ ; 

- V cvv'C^^^^ • zwrsGheii : Glass\:heibfen uriid.; de^ 

1^1 ; / :d^r vIsQlier^ sind^j^ r 

V -5^^^^ zum ginleitein: vp^^^ eiriemv^Ja^^ : 

Pressp CIO und^Mittel iur^^^ 33?d//odiei|,^Kr^is-: 4 , 

-^f^i^J^^iJauf f Qhrung;:-d des" da sgemi^sclfes^^ h^fA ■ . -.'^ ■ ^ 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daB 
.. die einzelnen Isolierglasteile stirnseitig in den Spalt 
(lo) der Presse einftihrbar sind. 

.7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet , 
daQ> das Mittel zum Einleiten von Gas oder einem Gasge- 
misch in die Presse aus einem GasfOllbalken (22, So) be- 
steht, der an cine Gasquelle (27) anschliefibar ist. 

8, Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Gas£u] Ibalken vertikal in der gedffrieten Pres- 
se verschiebbar ist und auf der Unterseite Gasaustritts- 
5f£nungen. (23) aufweist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-. 
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zeirhnftt, daB der Gasf ul 1 ba ikon rh^ra^^^^ Kammcrn 
i JAl'f 47" usw.) untcrteilt dst^^^^^^ 

..Z^leitungen (24) - Vef bundeirt^^fi^ •: ;;fi^ r. - 

1^) w| Y^ii'i nach Anispxuch j9 ; dkd gel^ermzei<ih^ 

daJ3 ■;i^<)r der Pres^eJ (jl ) ^eMe 1^ ?v p r^ 

^ .{l^vihle^r^ 35 ) vorgf^s^^l^n iSit > duTch die in AbhSngi^^; : 

-;d^ JVnz^ . X4^) r^es^ \Ga^ 

-->:1' %it:^GaS' biteauf schia^ ■'; ^;;r^ ^ ' *' '"^ 

ii^ yprrichtun^ nach .eirifem: der An^ 

dafJ am Gasf ura^ail^ .(2f)Xvpber- 

tih^b^^der ' Gasaustritt:s6f f ^ 
, "^Wine; £e^ gelagerte D^tcl^tllppe t26 

V welche^^den Spalt (1o) de?:' Pte waHreiid d^^:;- 

Ga^iUlivp.rganges nach obeii. abdichtet . 

12. Vorrichtung nach einrem der Anspruche 7 bis 11, da- • 
durch gekcnnzeichnct, dafi der Gasfullbalken (22) 
schmaler ausgebildet ist als die f ertigzustellende 

. Isolierglaseinheit. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daU die Presse (1) unterhalb 
der beiden Platten (2, 3) mit einem Absaugkasten 
(28) abgedichtet ist, der liber Absaugrohrleitungen 
(32) mit mindestcns einem AbsauggcblSse (33) verbind 
bar ist» 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, dalS die Presse (1) zur Vermei- 
dung von Gasverlusten oberhalb, unterhalb und seit- 
lich der beiden Platten (2, 3) abgedichtet ist. 
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^S. Vorrichtiiii^ ;nii^^^ 14, dadurch gekeniizeich' 

net/ daB di^):!^^^ der Eingangsseite mit 





1 . I 
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Beschreibung 



■ ... ... .■..■■■■■'?••.•■* 



Die Erfinduhg;.l>etrif ft 

sche ib^ii , : = iil)er = ^irteJi l^stmd^a^ mi tei ifttaft:- '^^m. ^ ' 

^Von viiinhei^^ji :Absfana^ mi* ejitspreic||nden Of £nuii- ; 

gen Verwendetv und aien 'Zwisphenr^m:^z den Cias- 

scheiben na^h^der EerHgstellung de^ lioli^rglaseiiibeit : yj^ 
in einem weit^i^^niA^beitssGhTltt; mii;^ und dan^Gh^ ^:^V 

die Offnungen^^imvAbstandshalterrahnien Dabei/-y; 
mussen minde^teh^ zvei Bohrungen im Abstandshalterrahmen - - r 
angebracht werden, und zwar eine Bohrung fur die Gasein- 
fttllung und eine Bohrung fUr den Austritt der zu verdrSn- 
genden Luft. Das Einfiillen des Gases in die bereits fer- 
tiggestellte Isolierglaseinheit und das anschlieliende 
Abdichten der Offnungen im Abstandshalter ist umstandlich 
und zeitaufwendig. Dieses Verfahren ist daher bex der 
groBtechnischen Serienfertigung von gasgefttllten Isolier- 
glaseinheiten verbal tnismalXig aufwendig. 

Der Urfindung licgt dahcr die AuCgabc zugrumlc. cia Ver- 
fahren zur Herstellung von gasgefUllten I solierglasexnho x- 
ten und Vorrichtungen zur DurchfUhrung des Verfahrens zur 
VerfUgung zu stellen, bei dem das EinfOllen des Gases 
schneller als bisher vorgenommen werden kann, und bei dem 
grolicre StUckzahlcn der isolicrBlaseinheitcn in kurzercr 
Zeit in weitgehend kontinuierlicher Verfahrenswcise tertig 
gestcllt v/erden konncn. 
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Die Aufgabe wird durch ein Verfahren der eingangs ange-;,. 

"gcihen^ii Art gel<5st, das dadurch gekermzeichnetj^isfi^ 
L^ari:-^ des Gases bzw. Gasgemi sc he s:^8^ 

.^€|s\ivZiiitsarame^ und vor dem gasdichten;.|V;e^T^s^^ 

lJ>Is:<^l3ti^ einer Verf ahrens^^;f^.'^ 

e .-de r- _;l:s^pile:r^ 
ijauf^;^<2^i3^ ;Z-..B. be:5^e|ie5^ 

^ der V a^^geordnet^n^ Gas Qdeii^^&g^s i:::^ 
:;;gentikMen iorvi #r 2^ :^:^4^l^^i^ 

i^^Glii^alleste^^ 

Jfipntli'g t ipn>yt:r arr^ ' . w i:r d;^^ I .4^T;<¥9 n t^ge $: ^ % , 

] t4pn;^3^r^^ die^^ScJiei^be ^da^ von^ einisr liji t ;Uriter4t:u 
aufschlagbaren Platte ubernommen, ;;^^ Gl^s^tj^h^ll^e . vt 

ciJ)ti?^ii^^ i^o Sau g if 3 r kurig iill v d i e s er Pia t fee. g^ti al e a^iHrr d;j^^P^^ e 
; ;S«iu^p 1 at t e; btrizijgSAy^ i s e ka s t e nCOrmig^^^a^ vn^d-^; 

welst auf der Inneuwand Offnungen auf fi^^^ in 
die Montagestation hineintransportierte Scheibe ange- 
saugt wird, wenn die Saugplatte an die Scheibe herange- 
drUckt wird* 

Nachdem die Saugplatte die Scheibe ubernommen hat, wird 
sie mit der Glasscheibe senkrecht zur Transportebene weg- 
bewegt, urn das Einfahren des zweiten Teils der Isolier- 
glaseinheit in die Montagestation zu ermoglichen. Der 
zweite Teil der Isolierglaseinheit besteht vprzugsweise 
aus einer vorgelcrtigten Einheit aus einer Glasscheibe, 
auf die ein Abstandshalterrahmen aufgeklcbt ist. Auch die 
andere Seite der. Abstandshalterrahmens , die der auf der 
Saugplatte befindlichen ersten Glasscheibe zugewandt ist, 
ist mit einem Klebstoff, vorzugsweise mit Butylkautschuk, 
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|>e^is;cftic Venn der zweite Teil der liblierjgla^einh^ 

^4 ^'^^-syJt^'ou^ Montagestation gegenubeii^ 'd^r ef st , 
. -.r^^rrj; /■4^;-^.V/0^v^^^^ man unter Verdtkngut^g -^ter 'Xuft 

, :/ . . V-padr ein Gasge^ in den Spalt zwischen d^ 6'ei3^ 

V -^^V^^dicmaMyf^ Press^^au^i^ und l^^nh" d'ie 

; ^ ^ :;^lifeiS^a:eir '^ei^ *M^t; vl^ol iergiaseinheit ^'i^ ' 
5 ^■'^^^^^I^Sp^iierga^^^ iu^ammen^^ . 

i -^^dsis^^^Gas^ ^ autfi Vbsstt'iWe^^e]!^ ^ 

^'"^'''/''"^i^iMi^ ge\ii3:£eii '\^^r zwar yon oberi ^nach unt oiler - 

: u ^ 'ktfcli Vdn ^Vi^t^^Ti^h^ '^ben aii f s t e i jgend V f^Beii der %nt iriU i e - : 
iltaie Presse eine hachT 

^ ^^ieW^ damit die GasVerlvste^m 



Das Zusaimnenpressen der Scheibe in der Presse erfolgt vor- 
zugsweise durch Aufpressen der von der Saugplatte gehal- 
tenen Scheibe auf den klebstof fbeschichteten Abstandshal- 
terrahmen. Nach Beendigung des PreBvorganges ward die 
Presse wictler gcoffnct und dii so hergcstollte , gnsgcfull- 
tc liiOlicrglascjnlicit aus dor Presse abtranspor I ic rt . 

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zur 
Durchfiihrung des Verfahrens zur Herstellung von Isolierglas 
einheiten. 

Die Vorrichtung besteht aus einer Presse mit zwei im 
wesentlichen senkrecht zueinander verschiebbar angeordne- 
ten, kastonf5rmig ausgebildeton Platten, zwischen die die 
Teile der miteinander zu verbindenden Isolicrglaseinhei- 
ten ainfuhrbar sind, Mitteln zum Fullen des Spaltes der 
Presse mit Gas odor cincm f.ns j;cmi sch » und Mitteln zur Ah- 
fuhrung und/odcr Krcislauf fuhrung des Cibcrschuss i^cn Cases. 
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Das erf indung3seina(Je^j¥^ anhand der Zeichnun--^ 

gen naher. eriM^MjfeiS^^M^ mit den Zeich- t^v^J^ii^v;^ 

nungen be^^S^i^l^ er£indungswesent|-%.p>;^^^ 

liehc^.Ted^ beanspruch^t weprK-;%i^:>'^ 



Fig.. 4 die Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 1 
im geschlossenen Zustand, 

Fig. 5 die Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 1 
nach der Obernahme der zuerst in die Presse 
eingefuhrten Glasscheibe, 

Fig. 6 die Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 1 
niit der in die Presse eingefahrenen Glasschei- 
be und dcm zweiten Tcil der Isolie.rglasein- 
hcit. 

Fig. 7 die Seitenansicht dor Vorrichtung nach IHg. 1 
wfihrend des Gasf Ollvorganges , 
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Fi^;tv;»- ;i^4^ie;'^^S^^ Vorrichtung nach TxgV V 

^xgT ^ 9 £V^^^ Seiteriansiclit der yorrichtung nach ' Fig ; ^ 1 

. F l^v^ ;To ^ cdie; >;au3 1 ^ex ;Pr 6^ si? he rausrgfe ndiiinu^ it<^ ga^ g;^ - 
"?te as eiii life r't i • / ■ ' ' • 

. Ei^; ^ ri • ; ©vine vandere ei^iha^ Vor^ichtuhg zu¥ 

^' V' . DuTchfdhrunfr d^s^!rteuc^ir:Verfahreris, ' 

Fig ^ 1 2 ; eiii«n Querschnitt ! durch die Vorrichtung ge — 
; V-^ entlang der Schnittlinie Xll-Xri?, 

Fig. 13 

bis 19 die Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig, 
11 in vereinfachtcr Darstellung vrShrend der 
Aufnahme der Teile der Isolierglaseinheit, 
des Gasftillvorganges, des PreBvorganges 
(Fig. 18) und nach dem Abtransport der gas- 
gefUllten Isolierglaseinheit aus der Presse, 

Fig. Zo eine weitere erf indungsgemaBe Vorrichtung 
mit einer kontinui erlich arbcitcndcn Has- 
fullstation, 



Fig. 21 einen Querschnitt durch die Vorrichtung ge- 
mas Fig. 2o entlang der Linie XXI-XXI. 
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Fig. 1 zeigt eine Anlage bzw. Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Isolierglaseinheiten liach einem absatzweise ge- 
: steuerten Verfahren mit einer Pr^sse, 

' 'mit 1 bezeichnet ist. Die Press<^ 'li^ ge- 
^-ne;i|;t angeordneten kastenSf3>^i^^ xiie- 
y^^T^Jgegej^ kippbarj^ ahge^^ 
jf'2;f^u'^ uber^ 

DriK^JC^^ S^' lii^'^ nber ^'jie)^:;;^^i!^, ^b^iileA ; Platrr : i 

kann dii'p^ /ihgeordriete Piatte/SC'noc^ , • 

^, zusatzliche Druckzy f inder '6' zur Vergro/Seruijg des, Abstan- - ' 

'^v|:6.^;^^^r;TP^ .ff-':Y'9^^^ %k i: : ^ \\ 

•'■•rUrig'^^ '^i^'.}^?'' ^ " 

^DikC^i^i^^^^ 2 der Premie ; is t 'lca^^ . , 

76 ausgi^blid^et ixr^ d<^ Rii^ 

. ZuftWifsf uti^ 7 fUr die ZufUJiriin^ PrefSliif t aus}g^rii^i^t • 

Die Zufriltrung der PrejISlurt ist durch einen Pfeil 72 darge- 
stellt (vgl. Fig. 2). Die der RUckwand 73 gegenQber angeord- 
nete Front-Arbeitswand 8 ist mit Offnungen 9 fur den Durch- 
tritt der Druckluft in den Spalt 1o der Presse 1 ausgeriistet. 
Bei eingeschalteter Prefiluft wird durch die durch die tJffnun- 
gen 9 austretende Lu£t ein Luftpolster hinter der au£ der 
Front-Arbeitswand 8 der Platte 2 abgestutzten Scheibe 19 (18) 
gebildet. 

Die in Ausgangslage der Presse 1 etwa senkrecht angeordne- 
te Platte 3 ist ebeufalls vorzugsweise kastenformig aus- 
gebilde.t, so dafi aurh im Inncrn der Platte 3 ein Hohliaum 12 
mit StUtzen 75 gebildet wird. Die Platte 3 ist mit einem 
Absaugstutzen 13 versehen, der den Hohiraum 12 der Platte 3' 
mit einem Saugzuggel>iase 14 verbindet. Die Front-Arbeitswand 15 
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der kastenformigen Platte 3 ist: m it Ansaugjciffnungen 16 aus- 
gerustet. Die Ansaugoffnungen l!6,:;^i.ert^^ die Glas- 

sehe ibe 18 durch SaugwiT:kv\ng aus ; i^^ Trans - 

VRtoVtlage zu tibernehmen und i^^^^ z'=|^''4alten.. 

foie^^^^ 9 in "dei''^vorzugiwei=se^^^k 

■■Ji^eien Platte 2 dieriefiV^ur Bildurig eine s Liif tppis tei-s' : 
'''zwisichen der GlassGh,eibe 18 bzw. 19 - und der Fr;t)nt-Arheit's- ' 

waml!;! ^ urn so das Gi^ i ten ,der . Gl as schfi iVe 1 8 bzw; I9i bi^T*.. ; ' : J . ; ' 
; der ■ £ey tigeh I sb I i erg 1 a seinhe i t.: be iin ;Z,^:fuhT 'JifBtr^^df^^ 

zii erine gl ichen. > Au £ d ie Gias sche ibe Va1.§ i s t Wire. Alxs'taihdsJ^^ 
•^-fr^limen: ,2q imittels -eine s ubiiGhen Klejb s tof f s a:0^et^hbX\ "P&t' 

Ab^ta^idshai-ter 2o ikt .vprzugsweise als H6Kii>rbf'ilrkhmen 

■^jausgestaltet.. -. --.fr; • . -. ' ■ 

.iOJjeipiia^b des Spaltes 1o der. Press el ist eiii Gasfallbalken 
■^Vy^ngetfr^^^ der in den Spalt 1o hineiri verschiebbaK^' 
istV Per -Gasfullbalken 22 ist vprzugsweise ctwas schniaVer 
ausgebildet als die Gesamtbrcitc der bcrzustol Icndcn. Tso- 
lierglaseinheiten, damit die Proi^se 1 auch goschlosson 
warden kann, wenn sich der GasfUllbalkon in dem Spalt 1o der 
Presse 1 befindet. Der Gasf Ullbalken 22 weist an seiner 
Unterseite Austrittsof f nungen 23 auf , aus denen das durch 
die auf der Gegenseite Qber Zufuhrleitungen 24 dem GasfUll- 
balken zugefuhrte Gas bzw. Gasgemisch austreten kann. Der 
GasfUllbalken 22 ist durch Trcnnwande 59 in cine Anzahl 
von Kammern 47' bis 47'"" unterteilt. Durch eine der Pres- 
se vorgeschaltete LSngenmefieinrichtung (Fiihler 35) wird 
jeweils beim Einfahren einer Glasschcibe 18,19 in die Presse 
die LSnge der Glasscheibe gemcsst n, und dcincntsprechend 
werden nur so viele der Kammern 47 mit dem Gas beaufschlagt , 
wie im Einzelfall erforderlich sind. Auf diese Weise wird 
ein eventucller Gasverlust auf cin Minimum hcrabgcsetzt . 
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Der Gasfullbalken 22 ist obcrhalb der Austrittsof £nun- . / 

;2;3 inll:^^ 25, 26 ausgerustet , . dl^^ 

-5^ oben abdichten. Die : Dg^ciiii^ j : 

Vji^0pyy1^p^ Platte 2 zugewaiidten' SeatenwaM 

• Gf ifi^ angebraclit^v r^^^:®' t^^if^W^ ^ 
|d4;ent^^^^ 

^^^t:0t)e*^^^ i^t s wait|iW^ ^ 

Rolitl-ei^ttiSi^ ;-2^4^ 'iiBi^tl^'ei^ Gas 1 le^er^uel^a:^' 
■-.hfiirid^ 

^asmischung bzw. ziisatzltchem Gas- belies £e%^^^^^ Die Gas- 

lieferquelle kann jedoch auch direkt> kreislauflos die Kam- 
mern 47' - 47«'»*«* belifefern. Der Gasfailbalken 22 wird uber 
eine Auf zugsvorrichtung, die seitlich an den Enden des Gas- 
fUllbalkens 22 angelenkt ist, in seiner vertikalen Richtung 
verschoben. Die Aufzugsvorrichtung ist insgesamt rait 11 be- 
zeichnet. In der Ausfuhrung gemali Fig. 1 ist die Aufzugsvor- 
richtung 11 z.B. als Kettentrieb ausgebildet. 

Untcrhalb der Platten 2 and 3 der Presse 1 ist ein Absaug- 
kasten 28 angeordnct, der den Spalt lo der Presse nach un- 
ten abdichtet. Der Absaugkasten 28 besteht aus einer 
Bodcnplatte 29, oberhalb der eine mit Schlitz-0£f nungen 3o 
ausgertistete Abdeckplatte 31 angeordnet ist, Der Absaugkasten 
28 ist uber eine Rohrleitung 32 mit einem Sauggeblase 33 
verbunden, das das uberschussige Gas Uber den Absaug- 
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vkastenr Z Jem Spalt 1o dcr Prcsse, 1 afe^ajigi J^IH^ 

jii^S]i;4^ de^'S Saugkastens 28 sind gegeiittber jie;n-^ M 
; 2 .xjini;;;^^ abgedichtet , wobeivdi^vj Abd icbj:^ 34; ?: • - 

28 undy der ^Platte v 3 ^ 
...aii^gebiXde^^^^ Platte - 3. b^im: Schliefieiv' dfe^'^1^ 

. :^ e ci4:Jl^;vKi c;li t:^ ie PlatZ&>0 lr^Tsi:)xohe n vri r^i 0- r • j - - c: s ^ :? § v 

DiircJia iii^ F^ig:y \^lp± h. i^ wtrd: ie ine ■ AusfilHrupg . des^^ ^ V 0 : 
i £iAi4\0^s ^^rgesi:ellt\'':V50Tr^ 
^ifl^y^^l^iri^^^ ■;t.vli;ti;«ine.Tra^ 

.^ep^;4*?^ t • 4ie vteicht >;gene igt^. i sl^i* < Di e rNeiguiig ServS^a^n^^ 
ppritr yijLd , St^iit;zpl^t1:e eritspriqhtO derv;Neigung; der^ 

. 2 lde^i:;.Pr0sseVT>^^D var- 
zugswieise als:;^ICas^:en^ HpbLra;ura^Oij^^ 
eine ; I^qhr le i t uftg 5^ , mi t e i nem G eb 1 a s e - 3 9 fiir d life Z u ftihr un^^^^ 
^pn Druclcluf t iSrer ist. Die; DruckLu£t :^jatweieht^^^ 

tJffnungen 41 in 4er Viiront-Arbeitswand 4b,: die der Glas- ' 
scheibe 18, 19 zugewandt ist. Dadurch wird zwischen der 
Glasscheibe 18, 19 und der Front-Arbeitswand 4o, ein 
Luftpolster gebildet, um den gleitenden Transport der 
Glasscheibe 18, 19 an der Arbeitswand zu erm5glichen. Das 
Geblase 39 dient liber das Zulei tungsrohr 69 vorzugsweise 
gleichzeitig als Druckluf tlieferquelle £Qr die Platte 2 
der Presse 1 . 

Die StUtzplatten 36 bzw. 42 vor und hinter dcr Presse 1 kon 
nen statt mit einem Luftpolster auch mit Ublichen Gleit- 
rollen 6o versehen sein, wie es in Fig. 1 bei der Stiitz- 
platte 42 dargestellt ist. Auch die Abtransport- und StUtz- 
wand 42 ist geneigt angeordnet, wobei die Neigung der 
Neigung der Platte 2 der Presse 1 entspricht. 
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Unterhalb der Sttltz- und Transportplatten 36, 2, 42 sind . 
in IlShe der BodenplattQ^^n Einr ichtungen Stiitz- und : ci? 

Transportrqlleii '^S^^^^ Die Stiitzrollen 43 ragen ^J^,^ 

uber die I^ont 36, Platte 2 . r'^y^i^A 

b z w ; Stiit zjwai^ hiiia^-g^;^ lien 43 s ind so . V■^S^':|^?^S;f 

dicht nebeiieinander\angec>rdrie^t /; <^ die Isoliergiaseiith 
b zii/^n^dxi^^ tfl^i^xe^gl^s , die s en■^^RQii eli 

tx^tisp Roll-eti^^ngetm 
sind>I)ie ^ Stiit z rolLen -c43^^a Trajisp^ Sl^ttizpXa tiQil^^ 

ordiiet y ldaR ^ ie lie 

' zwi5fchenv;iden^;S^ liegeiv^lcp 
In'detfV^igiyi^ 

zur Herst^ifiuilft^ der ] sol icrgiascTnJic:t£|dnrRcstQllt; F 
zcigt die Prcssc in dcr Se i tciinns i ch t . mit clnor auf der 
gencigten Platte 2 abgcstUtzten CJlasschcibe 18, die von 
vorne in die Presse bis zu einem Anschlag hineintransportiert 
worden ist. Am unteren Ende der Platte 2 wird die Scheibe 18 
durch die Stutzrollen 43 abgestutzt und transportiert . Fig. 4 
zeigt die geschlossene Anordnung. Das Schlieflen der Presse 1 
erfolgt durch Heranfuhren der Platte 3 an die Glasscheibe 18, 
Nachdem die Presse so geschlossen ist, wird die Platte 3 
mit Unterdruck beaufschlagt, wodurch die Scheibe 18 an die 
Front-Arbeitswand 15 der Platte 3 angesaugt wird, Nachdem 
die Glasscheibe 18 von der Platte 3 angesaugt ist, wird dio 
Platte 3 Uber das Drehgclonk 4 von der Platte 2 weggeschwenkt 
(Fig. S) , und es bildet sich der Spalt 1o. AnschlieBend wird 
Obcr die dcr Presse vorgeschal toto Transport- und StUtzwand 36 



3101342 



- 15 - VE 458 



die Glasscheibe hiit^fafe^ aufgeklebten Abstands-"' ; V^^^ 

halterrahmen^rio irf di^^^^^ zu dem Anschlag (nicht;:' ^ 

ge^&i^triuyfix und der Gasf Ollbalken 22 afa^ : V 

ge^^Tifcti:^^ dip^ . AbstandsiVa^ : - i 

"T^fmev^ tor^^ icieb5l:ptr ^2 1 beschiciltet ''fi^^ . u-i- :;^.^ ^ 

^oaid^rs ; i^ib: Biitylk^ 1b?e - - ■ 

^o■ndeJSi^gu1:e^■i^afteig0ni5e^ ^aiitw^e^^^ ; .\ .;r^7''^^^^•'^^ ■■V^."''; 

'<b0£indct ;tind 'dadurch^^^^l^ dcr iGlJg^c^^^^ 

: iiegt^ ^Wrrd^ das ' Trahi^bf 

des Gases- bzw. des GasgemiisGheS' 46 iiber den Gaiiftliibaliceh' 
eiiigeschaltel:. Das Gds bzwv Gksjgem^ bestfeHt^voirzu^s-^ ; 

weise aus veiriem Gas mi% -hbheri Isbiiere igenschaf teil z . B; ^ ^ • 
Edelgas , wie Helium; Neon oder Argon, KohlendidxidV Stick?- ; • . { 
sto££/ Kblileristof f^Fluofverbiriduhgen^^ wie Freone usW.^ ''^^ V' 
D.as UberschUssige Gas wird uber die am Absaugkasten 28 an- 
geordnete Rohrleitung 32 abgesaugt und fiber das GeblSse 33 
und die Rohrleitung 24 in den GasfUllbalken 22 zuriickge- 
flihrt, falls dies gewunscht ist. An der Einlauf- und Aus- 
laufseite ist der Spalt 1o ggf. uber uberlappende Gummi- 
lippen u. dgl. abdichtbar (hier uicht dargestellt) . Sobald 
der Spalt 1o der Presse 1 mit dem Gas 46 gefUllt ist (Fig. 7)^ 
wird die Platte 3 mit der Scheibe 18 an den Abstandshalterrahmen 
2o herangefahren und die Isolierglaseinheit vcrpreflt (P; Fig. 8), 
so dafi die Glasscheiben 18 und 19 auf den mit Klebstoff 21 be- 
schichteten Abstandshalterrahmen 2o gedrQckt werden und dabei 
gleichzeitig der mit Gas 46 gefullte Hohlraum zwischen den 
Glasscheiben 18, 19 abgedichtet wird, Nachdem die Isolierglas- 
einheit gasdicht verpreIXt ist, wird. die Presse durch Weg- 
fuhren dor Platte 3 wioder gcoffnct und die Isolierglas- 
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einheit aus dem Spalt 1o der Presse heraustransportiert 

(Fig- 9). Wahrend des Verpresserik CjZylinder 5 und 6) der 

':-{'Ji^ Isolierglaseinhcit ist die Zyfiiteu^^^^ zu der 
- X'.' > - - Platte 2 uber Ventil 77^kbg&:^^^ 

/r ' i ^ * ^^jS aiif den Abs tkndsKalte^traK^ kann 

r / .^^'^vl'- ;^uch der- Uhterd^uG:lr '^"^^ 
'^'r:"^''* /v^'*' \'abgeschaltet Kibxddh"-^^^^^^^^^^^ ' -y;-.;;''''^^'"''' '''C': ' ' 

• - y ^ geWtelit, bel der'die Platte 3 keiii^ 'Kipp^^ 

^ zu; |d^;^.|iBi^^ ^l^^p^ 

:/ . \ / . ^ ; ir\ing 7o yerschbberi: wifd. Der' Neiguhgs^inkeI''de^:iHlatte 3^ - c .. : 

klfi^'^^-^''^ ^''^''^'^'/^--^'-^ iRanciberieacKe'^ .7o •"d.es.-;At)^&'a:ugkasl: ; 

'|^■|i^|v..^4;j -^/^ ^/i^P'^zti^sw<3ise ■s6^'^ai^s;gebllde.t , '■daB;.:sl^T^'€^ .■sx:hi^^:f^l'.Eb^^ •■ ^ , ■ \ ^• 

^l^.',/, ^: ; ; .-^'^1^^'-.; bilden, 'die'alis^ Stiitz'fiaeh 

■ ■ ^'^^'^^^^ Platte ' '5^- Wi4^d;^'du.rckv:m 

|>>^:V * /Eiiden der Platte 3 

au£ die Platte 2 hin verschoben bzw. von der Platte 2 weg- 
geschobeh, wehn die Presse 1 geSffnet werden soli. Die 
Druckzyiinder 6 sind auf der einen Seite mit der AuBenwand 
^ ^ 79 der Platte 3 verbunden und auf der anderen Seite an dem 

Vorrichtungsgestell uber einen Bock 8o am Saugkasten 28 
befestigt. Die Druckzyiinder 6 werden vorzugsweise pneuma- 
tisch gesteuert. Der Vorteil der Vorrichtung gemaB Fig. 12 
liegt darin, da(3 der Spalt 1o zwischen den Platten 2 und 3 
kleiner ist und daher geringere Gasverluste beim Fttllen 
der Isoliefglaseinheit auftreten, da das Gasvolumen in der 
geoffneten Presse kleiner ist. 

In den Fig. 13 bis 19 ist die Herstellung der Isolierglas- 
einheit mit der Vorrichtung gemMB Fig. 11 und 12 dargestellt. 
Fig. 13 zeigt die Presse 1 gema/5 Fig. 11 in der Sei tenansicht 
mit eingerahrencr (Masscheibe 18. In Fig. 14 1st die Presse 
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zugefahren und an die Platte iS, die auch hier vorzugs- 
weise kastenf ormig ausgebildet ist, ^^^^^ . 

arigelegt, iiber den die Sch^ib^^^ 

.g5es;^ii^t wird. Beim Off nen (vglv vig. XS) der; J^e^ 
^M^^ jsiasscheib j 8 durch die Saugwirkung. an 4er;;fP1^1^^ 3 
gehaiten.und steht unteri auf den Stutzelcimenten'' 45 a^^^^ 
Nach deW'Of ^^i^d die- zj^ite 01aisc^ 

^eingefahreii^ ig • J 5 i) und a der G^sfMlba.!^ 

xii; dietn^^^^ Pre^3^ h^xab^esenkt: (Fig^^^^ ^ S ■ V. ^ 

uiid zwar bis etwa ^zur pberen Kante der^ Scheibe^/|l^^ \fp- eine v 
lU^dichtung 4vi^^ bichtyng ;25 st;attf ^ndert .. Ay^^^^ ^ 

sche ibe 1 9 is t wieder ein Abs tarn} shal terra 2^ mit te 1 s 

'einer Kiebeschicht. 2 Sobald di)? Gl^s^ch^lbc . 

gegjienabex der Gliasscheibe j 8\l^^ 
piatie^i efingeblasene PrelSiuf t abjgeschaltpt u Z«- 
.£tihrun|i des Case? 46 ub??* den GasfUllbalken 22'einges^ 
tet, AnschlieBend wird die Platte 3 mit der auf der OBer- 
flache der Front-Arbeitswand 15 gehaltenen Glasscheibe 18 
gegen den Abstandshalterrahmen 2o mit den Zylindern 5 und 6 
gedrOckt Cp Fig. 18). Durch das Zusammenpressen der Glas- 
scheiben uber den Ahstandsha 1 tcr 2o wird der llohlraum zwi- 
schen den Glasschciben 18 und 19 gasdicht abgedichte.t- Nach 
Beendigung des Prefivorganges wird die Presse wieder geoffnet 
und die fertige Isolierglaseinheit aus der Glaspresse ausge- 
fahren (vgl. Fig. 19). Wahrend des tJffnens der Presse 1 wird 
der Gasfullbalken 22 nach oben aus dera Spalt 1o der Presse 
herausgezogen. Auch bei dieser Vorrichtung kann das (iber die 
Leitung 32 abgesaugte Qberschussige Gas 46 uber cin Saug- 
Druck-Geblase 81 und die Leitung 24 in den Gasfullbalken 2 2 
zuruckgefuhrt wcrden. Der Gasfullbalken 22 ist hicr nur ein- 
kammerig (47) mit einem ZufQhrschlauch 24 gezeigt. Es ver- 
steht sich, dafl auch hier eine mehrkammerige AusfQhrung z.B. 
47' bis 47''*'' mSglich ist. 
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.Die Fig., 2o, 31 zeigen eine weitere Ausgestaltung der Vdr- 

\:riciitto^^^^^ der gasgefiillten I^ol:ieyg^^^^^^^^ 

ikeit^^^^ 1 ist in diesem Fall vpm^^^^ 

';;4^ die obere Deckpplatt^ ;4.g>;^^^ ^ 

ii^ asit; "de^^ So Yorzugsjyexs^v si^atl.a^ 

:fIK3t r>Ga50H fcarin abeivl ^^tijc^l^^^ /i^ 

rung des^ Gasfullba^ z.B, uber eine Gummiirianschette a'b-" 

vgediqjite^:; Is^tS^D^y lGas . ; 

;?t:img;l:5'i^|^^ der. r.^ 

::^Gas-li^J|i^uj^^ H,st:^;iiijdet 

,d j^V liii t der; jfeohji ei i , 

l^^on:; ;<|e s dber sbhtts igen' jSases mis: dem Abs augka 28 i verbttiir h 
i den . 'Attl? di^^ ev das xm ^M^s^ugka^ texi^ ZB iiidiy 

'■:jUL^ in -den Ga^iiillbal iuriicfei^ i 

ge$ahrtj.v Der- GasfQ]^ So. bes$eHt bei 4^ 

vorzugsweise aii^^ einem: einteiligeji GasHklk mis dessen > 
Offnungen 23 an der Uhterseite vorzugsweise kontinuierlich 
Gas ausstromt und zwar in Richtung des Spaltes 1o zwischen 
den .Flatten 2 und 3. der Presse. Auf diese Weise wird zwischen 
den Flatten 2 und 3 ein Gasschleier gebildet. Auch hier ist 
die Platte 3 der Presse 1 mit Unterdruck beauf schlagbar. Die 
Platte 2 hingegen wird tiber den Rohrstutzen 7 ebenfalls mit 
dem unter Oberdruck stehenden FUllgas beauf schlagt fUr die 
Bildung eines Gaspolsters zwischen der Glasscheibe 18 und der 
Platte 2. Dieses Gaspolstcr hat die gleiche Funktion wie das 
Luftpolster der voraiifgehend beschiriebenen Vorrichtungen. 

Die Stirnflachen der Presse 1 sind hier durch senkrechte 
Wandteile abgedichtct, wobei die vordere Seitenwand durch 
eine horizontal odor vertikal verschiebbare Klappe 55 ge- 
bildet wird. Die Klappe 55 kann auch aus mehreren verschieb- 
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tafeli- Teileh bestchen. Die am Ausgang des GehHitises 
airigbb^dSiete Stirnwand besitzt vorzugsweis^ elastlsehc:^ ^ 
i^fppfen :^j5V sich an ihren ihittleren StoBkantehi ub6 

peii^^^ie Lip^^fe^^ 56 sind deshklb elastiscl^^ 

i^n^t Sie? f 1 te I sol ier gl aseifih^i t die Pres se ^ V-|^ ^■j^^.^:^ 

h zyf ^ d ifef GaS^ t 1 eu^ e ve r 1 a Is s e n : ka nh , bhhe da B fe ge -^^^ ^'H ! ' 
sbndertef bf fnungsinechanismus £ur das 6f£nen dieser Spiz;-'':^/:':"^-x 
tfenbegfbnkungi' ^ CbhUu'ses 48 iVorg^sehen ^erde^n -mufi^ r: - ,-17^ a v 

"bbr ^:Ga^s^M^U^i5^ ' di^^ sertiiiih diirbh" die ^ -fehiebekiappe^"-"'^^^ 
SS; vun* ^ife^^ Li^pen, ^6: abgeidichtist'^ ist , isi:^ y^r-^J' ^ 

zugswel>e^ bi*ii^ Vorschleuse 57 : feihgangs-Schiebeklappe^^^^^^^ - 
58 ' vbf ges^h^aii^ in der die T^feinsport- und fitutzpla 
%ngebrdnet ist| ;die zusamm mit den Auflagcrbllfen 43 v 
dem Ilefantransport dbr Teilc dcr Isoliergiascinh<^ it d idnbiv: 
Vbf 1>zwV/:iii^^^ Stutzpiatte 3^5 sind' VkstfUhl^^^ 

angeordnet, dLie dli an der StUtzplatte 36 vorheitrahspor- ^ 
tierten Glasscheibeh 18, 19 abtasten. Die Ftihler 62 dienen 
der Steuerung des t3f£nungs- und SchlielXmechanismus der 
Schiebeklappen 55 der Hauptschleuse bzw. 58 der Vorschleu- 
se 57. Die Vorschleuse 57 dient der Verringerung der Gas- 
verluste, die dadurch eintreten, dafi die Schiebeklappe 55 
des Gehauses 48 wahrend der Forderung der Teile 18, 19 
der Isolierglaseinheit in die Prcsse 1 geoffnet wird. In 
DurchluufrichtunK hintcr dum r.chiiiisc 48 ist cine Transport- 
und Statzwand 42 angeordnet, die dem Abtransport dcr fertigen 
Isolierglaseinheit dient. Hinter dem Gehause 48 ist cine 
Ausgangsschleuse nicht erforderlich, weil die verpreBte 
Isolierglaseinheit kcinc klebendcn Oberflachcn mehr aufiveist, 
und durch Dichtlippen 56 hindurchtransportiort werden kann. 
Die Ausgestaltung der Transport- und Stutzwand 42 entspricht 
vorzugsweise der Ausfuhrung der cntsprechenden Stutzwand 
gema& Fig. 1 • 
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Die in den Fig. 1^, t1 und 2o wiedergegebene Stxomungsrich- 
tung des Gases; von ohen nach unten kahn ; ^ ; ::v^^ 

im Bedari^sf ai^IJ vrerden. Dies ist insbespn^^viS^^ 



'V' ^ erf iridung^gMinaSfi6^ 

^■:/-:.:X\^:^':^ ) ^ - V \ ;.^.3a'B..4amH. atuch^ Js.o,! Te^^^ /der/ unter's^chi^ed^^ j; ; 

r \ , * Abmessungen mit Isdiiergas gefullt werden konnen,. ohne^daB ^ 
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